Zalgcznik Nr 1 do zapytania cenowego ,, Dostawa folii termokurczliwe] na potrzeby
ZPW w 2025 roku”. znak DPZ - 02/25, z dnia 20.01.2025 r. - opis przedmiotu
zamowienia.

Przedmiotem zamowienia jest dostawa folii termokurczliwej o nastepujacych parametrach
technicznych i wlasciwosciach.

I. Parametry techniczne:

¢ taéma o szerokosci 350 mm i 400 mm oraz grubosci max. 0,06 mm (lub ciensza),
Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie folii o grubosci mniejszej (<0,06 mm), pod
warunkiem, ze spetni ona wymagania pod wzgledem wytrzymatosci.
zapotrzebowanie roczne - 10 000 kg
przejrzystosc folii — przezroczysta

e fola wykonana z materialu LDPE
2. Inne elementy zwiazane z zamowieniem:

e waga | sztuki rolki 25-30 kg,

o przewiduje si¢ w okresie realizacji zamowienia 4-6 dostaw folii, minimalna wielkos¢
dostawy - 1 000 kg.

e orientacyjne zapotrzebowanie w poszczegolnych kwartatach: | T kwartat — 2 000 kg, 11
kwartal - 4 000 kg, III kwartal - 3000 kg, IV kwartat - 1000 kg.

o folia, ktora jest przedmiotem zaméwienia wykorzystywana jest w automatycznym
urzadzeniu pakujacym (pakowarka + tunel grzewczy), do zapakowania butelek PET.

o folia termokurczliwa musi dobrze obkurczac butelki, ma by¢ wytrzymata i odporna na
rozrywanie przy podnoszeniu zgrzewki.

3. Sposob dokonania oceny dostarczonej folii.

Wraz z oferta Wykonawca zobowigzany jest dostarczvé 2 rolki oferowanej folii
termokurczliwej o szerokofci 400 mm, w wadze nie mniejszej niz 10 kg.

Dostarczone probki folil zostang zuzyte w trakceie prob i nie bedg zwracane Wykonawcom.
Ocena jakosci dokonana zostanie przez Komisje przetargowy. Ocenie zostang poddane
dostarczone przez Wykonawcow probki folii o szerokosci 400 mm. Folia zostanie zuzyta do
wykonania préb 20 zgrzewek z butelkami o pojemnosci 1,5 1. Zgrzewki po obkurczeniu w
tunelu grzewczym zostang poddane ocenie pod katem wilasciwosci obkurczu 1 wytrzymalosci
na rozerwanie.

Zamawiajacy wymaga, aby po zgrzaniu butelki byly mocno obkurczone folia, co zapewni, ze
nie bedg wypadaly ze zgrzewki, nie beda luzne w zgrzewce, folia nie bedzie sie rwata przy
przenoszeniu zgrzewki.

Jezeli dostarczona folia nie bedzie spelniala wymagan episanych powyziej tj. slaby
obkurcz zgrzewki (luzne butelki w zgrzewce), rozrywanie folii zgrzewki przy
przencszeniu i nie uzyska pozytywnej opinii Komisji Przetargowej, nie bedzie brana pod
uwage do oceny ofert,

4. Sposdb dokonania oceny ofert.

W celu ustalenia faktycznej ilos¢ mb jaka mozliwa jest do uzyskania z 1 kg, Komisja dokona
zwazenia 10 mb folii dostarczonej przez kazdego z wykonawcow. Na tej podstawie zostanie
ustalona faktyczna ilos¢ mb folii z 1 kg. Powyzsza wartos¢ zostanie przyjeta do obliczenia
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tlosci punktow zgodnie z pontzszym wzorem.
Wzor do obliczenia punktow

Ilo$¢ punktow = W x Cmin/Co x Mo/Mmax

W — waga kryterium 100

C min — cena minimalna (najnizsza zacferowane cena)

Co — cena oferowana (cena zaproponowana przez ocenianego Wykonawceg)
Mo - ilo$¢ mb z 1 kg ocenianego Wykonawcy

M max- maksymalna iloé¢ mb z 1 kg

Zamawiajacy zastosuje zaokraglenie wynikow oceny oferty do dwoch miejsc po przecinku.
Zamawiajacy wybierze oferte, ktora uzyska najwieksza ilos¢ punktow, wyliczonych zgodnie
z zasadami opisanymi powyze;.
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